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Пластичная смазка ПМ EP-2 — многоцелевая смазка на основе минерального масла и литиевого комплексного 
загустителя с антизадирными присадками. Рекомендуется для общего применения в промышленности и автомо-
бильной технике.

«Практическая Механика» сегодня — это продажа комплектующих и оборудования, технический сервис про-
мышленных предприятий, инжиниринг, обучение персонала на базе собственного учебного центра.

Область применения — подшипники качения, электродвигатели, вентиляторы, насосы, щековые дробилки, вибра-
ционные сита, опорно-поворотные устройства, а также другие узлы трения машин и механизмов.

Преимущества:

•	 высокое сопротивление износу;
•	 антикоррозийные свойства;
•	 антизадирные свойства;
•	 хорошая адгезия к металлической поверхности;
•	 совместима с большинством других смазок с обычными мыльными загустителями.

Варианты упаковки — картридж 400 мл, ведро 18 кг, бочка 170 кг.

Код по DIN 51825 KP 2 G-20

Класс консистенции по NLGI 2

Тип базового масла минеральное

Тип загустителя Li-complex мыло

Цвет светло-коричневый

Рабочая температура от -20 до +110 °C

Температура каплепадения,°С, не ниже (ГОСТ 6792) 280

Пенетрация, 0,1 мм (ГОСТ 5346) 265-295

Коллоидная стабильность % выделенного масла, не более (ГОСТ 7142) 12

Низкотемпературный момент вращения ступичного подшипника при минус 40°С, Нм, 
не более (ASTM D4693)

9,0

Наименьшая рекомендованная температура использования в АЦСС, при которой оста-
точное давление на вентметре Линкольна составляет не более 550 psig, °С

-10

Коррозионное воздействие на металлы (ГОСТ 9.080) выдерживает

Вязкость базового масла сСт, при 40°С (ГОСТ 33-2000) 180
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Более подробная информация на нашем сайте: prmeh.ru/sale/lubricant

Трибологические характеристики на четырехшариковой машине трения при (20±5)°С (ГОСТ 9490):

Нагрузка сваривания Рс, Н(кгс), не менее 2930 (299)

Критическая нагрузка Рк, Н(кгс), не менее 980 (100)

Показатель износа Dи при осевой нагрузке 392 Н и продолжительности испытания 1 
час , мм, не более

0,65
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